电梯施工前制造质量确认记录

1、设备概况：

	使用单位及项

目或楼盘名称
	
	施工类别
	

	安装地点
	
	用户编号
	
	层站门数
	层    站    门

	制造单位
	
	设备型号
	

	额定载重量
	
	额定速度
	
	出厂编号
	

	门锁型号/编号
	
	限速器型号/编号
	

	缓冲器型号/编号
	
	安全钳型号/编号
	

	轿厢上行超速保护装置型号/编号
	
	含有电子元件的安全电路的型号/编号
	

	驱动主机

型号/编号
	
	控制柜型号/编号
	

	
	
	
	

	
	
	
	


2、确认记录：
	序号
	类别
	项目编号及确认内容
	确认结果
	结论

	1
	1

资料实物核对及外观检查
	1.1门锁装置等安全保护装置和主要部件铭牌上的型号、出厂编号应与产品质量合格证明文件相一致，与其型式试验合格证相符，限速器和渐进式安全钳铭牌上的相关内容还应与其调试证书相符。
	□
	□

	2
	
	1.2 驱动主机、控制柜、层门、限速器、安全钳、缓冲器、钢丝绳、导轨、轿厢壁及轿门等主要装置部件的外观不应有变形、损坏、腐蚀等缺陷。
	□
	□

	3
	2
部件装

置选型
配置核查
	2.1 驱动主机、安全钳、限速器、上行超速保护装置以及缓冲器的选型及配置与电梯参数相匹配并符合标准规范、订货合同及技术协议的要求
	□
	□


3、总体结论

	经确认， （填写使用单位及楼盘或项目名称和安装地点及用户编号） 电梯的制造质量（包括零部件和安全装置等）符合电梯安装施工的条件要求。

质检员（签字）：  
施工单位（加盖公章）：                                          年       月       日                                          


注：确认结果及结论栏中，打“√”、“×”和“/”分别表示“合格”、“不合格”和“无此项”
